REPUBLIQU E 



FRANCA 



04/002 01 3 




INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INOUSTRIELLE 



Uec-d o 5 NOV 2(M 



PCT 



BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 

Le Directeur general de IMnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d'une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a rinstitut 



Fait a Paris, le 



0 7 JUIN 2004 



DOCUMENT DE PRIORITE 

PRJ&SENTE OU TRANSMIS 
CONFORMfeMENT A LA 
REGLE17.1.a)OUb) 



Pour le Directeur general de rinstitut 
national de la propriete industriefie 
Le Chef du Departement des brevets 




S1EQE 

INSTITUT 26 Ms, rue de Satnt-Petersbourg 
75800 PARIS cedex 08 
Telephone : 33 (0)1 53 04 53 04 
LA PROPRIETE Teieccpie : 33 {0)1 53 04 45 23 
INDUSTRIELLE wvw.taplfr 



NATIONAL DE 



Martine PLANCHE 




NATIONAL OB 
LA PROPHIETE 
INPUQT8IBLLS 

!6 bis, rue de Saint Petersbourg 
r 5800 Paris Cedex 08 

*6tephone : 33 (1) 53 04 53 04 Telecopie : 33 (1) 42 94 86 54 



REMISE OES PIECES 
DATE 



^6serv6ariNPlt 



BREVET D INVENTSOra 
CERTIF1CAT D'UTILITE 

Code de la propriete Intellectuelle - Lh/re VI 

REQUETE EN DELIVRANCE 
page 1/2 

Cet imprime est k remplir lisiblement a I'encre noire 



N° 11354*03 



B 



DB 540 W/ 210502 



iUEU 



1 AOUT 2003 



69 IN PI LYON 

N° D'ENREGISTREMENT 03G948 1 

NATIONAL ATTRIBUt PAR L'INPl 

DATE DE DEPOT ATTRIBUEE . 

parlwi - 1 AOUT 2003 



Vos references pour ce dossier 

(faadltat& . 



JS0304 



Confirmation d'un depot par telecopie 



Demande de brevet 



| NOW1 ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAIRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT ETRE ADRESSEE 



Cabinet: John SCHMITT 
9, Rue Pizay 
69001 LYON 



□ N° attribue par I'lNPl a la telecopie 



El 



Demande de certiflcat d'utilite 



□ 



Demande dMsionnaire 



□ 
N° 



Date 
Date 



I . I . I i i . 
T I 1 « 1 I I : 



Transformation d'une demande de 
brevet europeen Demande de brevet initiate 



□ 
N° 



Date 1 i 1 i I 



J L 



gjj TITRE DE LMNVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

Dispositif d'aide a la pose percutanee d'un "tube guide pour un nephroscope 
dans la chirurgie du rein. 



O DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
DEMANDE ANltRIEURE FRANQAISE 




Nom 

ou denomination sociale 



Pays ou organisation 

Date 1 i 1 i 1 i' i i 1 N° 
Pays ou organisation 

Date 1 i 1 ■ 1 i i I 1 N° 
Pays ou organisation 

Date 1" i I i I i i i 1 N° 



□ SMI y a d'autres priorites, cochez la case et utilisez rimprime «Suite» 



LEBET 



Prenoms 



Alain 



Forme juridique 



N° SIREN 



Code APE-NAF 



Mill 



Domicile 
ou 



Rue 



Avenue Florimon 6 A 



Code postal et viile 



Pays 



lliOt Oi 6 I XAUSANNE 
SUISSE 



Nationality 



Frangaise 



N° de telephone (facultattj) 



N° de telecopie (facutiatiP 



Adresse electronique (facuitatif) 



□ SMI y a plus d'un demandeur, cochez la case et utilisez rimprime «Suite» 




NATIONAL OB 
LA PROPRIETE 
IRDUSTRIELUfi 



BREVET D'BSWENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

REQUETE EN DELIVRANCE 
page 2/2 





REMISE DES PIECES 
DATE 

UEU 



\ FtesetvS a I'INPI I 



1 AOUT 2003 
69 IN PI LYON 




N° D'ENREGISTREMENT 
NATIONAL ATTRIBUS PAR L'INPI 



Nom 



0309481 



Prenom 



Cabinet ou Soctete 



N °de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 



Adresse 



Rue 



Code postal et ville 



Pays 



N° de telephone (j/haOatjj) 



N° de telecopie (facultattfi 



Adresse electronique (facu/tattf) 



Les demandeurs et les mventeurs 
sont les memes personnes 



Etablissement immediat 
ou etablissement differe 



Paiement echelonnS de la redevance 



DB 540 W/ 2 




SCHMITT 



John 



Cabinet John SCHMITT 



9, Rue Pizay 



169 Q Qli 



LYON 



FRANCE 



04.78.28-07.05 



04-78.39.53.08 



£3 Oui 



□ Non : Dans ce cas rempfir le formulaire de Designation d'inventeur(s) 



□ 



Uniquement pour !es personnes physiques effectual* elles-memes I eur propre depot 



□ Qui 

□ Non 



H REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 



El SEQUENCES DE NUCLEOTIDES 
ET/OU D'ACIDES AMINES 



Uniquement pour les personnes physiques 

□ Requise pour la premiere fois pour cette invention Qoindreunawsde?wn-imposi/iotO 

□ Obtenue anterieurement a ce d^pot pour cette invention fiomdre tme cqpie de /a 
decision d'admission d /'assistance grafaite ou indiguersa reference, ); AG [ , , t f | 



□ Cochez la case si (a description contient une llste de sequences 




JJ «S" d H 6 /T ler , 197 , 8 / elatiV ! * nnformatk l ue . ™* Thiers et aux liberies s'applique aux reponses faites a ce formulaire 
-He garantit un droit d'accds et de rectification pour les donnees vous concernant aupres de I'INPI. 



- 1 - 

L' invention concerne un dispositif d'aide a la pose percutan6e 
d'un tube guide pour un nephroscope dans la chirurgie du rein. 
Le tube guide a poser est une gaine en matiere plastique, semi 
translucide h la radio, de 1 ' ordre de dix millimetres de 

5 diametre comportant un epaulement du c6t6 de I'extr6mit6 
ext6rieure ; la pose d'un tel tube guide, aussi appele 
« sheat », so fait actuellement de plusieurs fagons : cela 
consiste d'abord h enf oncer une aiguille de ponction depuis la 
surface de la peau jusque dans le rein ; cette aiguille de 

10 ponction, qui a un diametre de treize & vingt gauges selon le 
systeme de mesure utilise en technologie chirurgicale, est une 
aiguille creuse qui est obturee suf toute sa longueur par un 
mandrin pendant la phase d' enfoncement de 1' aiguille de 
ponction dans le rein, puis lorsque la profondeur 

15 d'enfoncement permettant d'atteindre le bassinet du rein est 
atteinte, le mandrin est enleve pour verifier qu'il se produit 
un ecoulement d' urine indiquant que I'extr6mit6 de l'aiguille 
de ponction est bien dans le bassinet du rein ; d'une part un 
guide metallique souple est alors enfonc6 dans l'aiguille die 

20 ponction qui est alors retiree et d' autre part un premier tub;e 
dilatateur, appele «tube dilatateur d'Alken» est enfile sur le 
guide metallique par coulissement jusqu'a ce que son extremity 
distale vienne buter sur l'extr6mite du guide metallique 
souple qui s'est enrouiee en boule ; le diametre interieur du 

25 premier tube dilatateur est de l' ordre de treize h vingt 
gauges et son epaisseur est de 1 ' ordre de un tiers de 
millimetres soit un «franche» qui est une unite de mesure 
utilis6e en technologie chirurgicale ; le premier tube 
dilatateur comporte un Epaulement £ son extr^mite distale qui 

30 sert de but£e & une s6rie de tubes dilatateurs gigognes qui 
s'enfilent les uns au-dessus des autres afin d'augmenter le 
diametre de l'ouverture effectu£e dans le rein ; chacun des 
tubes dilatateurs d' Aiken augmente le diametre de l'ouverture 
de deux «franche» et lorsque son diametre est suffisant il 

35 reste h enfiler le tube guide sur le dernier tube dilatateur ; 
il suf fit ensuite de retirer 1' ensemble des tubes 
dilatateurs ; cette technique necessite un grand nombre de 
cliches radiologiques de contr61e. 

Une autre technique plus rapide consiste a enfiler sur 
40 l'aiguille un tube support metallique comportant un ballonnet 
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gonflable ; ce ballonnet est constitue d'une enveloppe souple. 
entourant le tube support, qui est tres peu elastique et qui. 
lorsqu'elle est gonflee. est de forme allongee cylindrique de 
revolution dans sa partie centrale, allant en se retrecissant 
aux extremites jusqu'a atteindre un diametre interieur 
sensiblement egal au diametre du tube support ; les extremites 
du ballonnet etant alors serties sur le tube support a l'aide 
de tubes de sertissage metalliques ; 1* enveloppe constituant 
le ballonnet comporte une tubulure de gonflage permettant d'y 
introduire un liquide de gonflage en quantite necessaire et 
suffisante pour que la partie centrale atteigne un diametre 
sensiblement egal a celui du tube guide a installer ; avant 
1' operation d ' elargissement de l'ouverture du rein. par 
introduction et gonflage du ballonnet il est necessaire 
15 d'effectuer dans la chair du patient, avec un bistouri . des 
coupes radiales autour de 1' aiguille de maniere a eviter que 
les chairs ne se dechirent au cours du gonflage ce qui rend la 
cicatrisation plus difficile ; lorsque le diametre de gonflage 
est atteint. il suffit de faire glisser le tube guide sur 
20 1' enveloppe du ballonnet qui est lubrifiee par un enduit 
impregnant la surface du ballonnet et qui devient lubrifiant 
par simple humidif ication ; puis, lorsque le tube guide est en 
place. 1' ensemble constitue par le tube de support et 
1' aiguille de ponction est retiree. L' operation 
25 d' elargissement de la plaie est difficile a realiser 
manuellement surtout en profondeur et etant en grande partie 
realisee sans possibility de contrdle visuel. elle ne permet 
pas toujours d' eviter le dechirement des chairs autour de la 
plaie. 

II existe d' autre part des guides metalliques souples qui sont 
enfiles dans 1 'aiguille de ponction et qui restent en place 
lorsque 1 'aiguille de ponction est enlevee pour pouvoir etre 
utilises en cas de probleme en cours d' operation ; un guide 
metallique souple est constitue d'une ame metallique 
cylindrique entouree d'un fil plastique a spires jointives. II 
existe des metaux a memoire de forme qui sous forme de fil ont 
une forme initiale qui peut etre modifiee a volonte mais qui 
revient a la forme initiale des que certaines conditions sont 
reunies . 
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L'objet de 1' invention consiste & proposer un dispositif de 
pose de tube guide, a usage unique, permettant de positionner 
rapidement un tube guide pour nephroscope. 

La description qui suit s'appuie sur les figures suivantes : 
5 La figure 1 ■ repr6sente une vue perspective 6clat6e d'un 

dispositif de pose de tube guide selon 1' invention. 

La figure 2 repr^sente une coupe longitudinale d'un dispositif 

de pose d'un tube guide selon 1' invention assemble par 

surmoulage de mati&re plastique. 
10 La figure 3 repr6sente une coupe transversale de 1 ' assemblage 

du troeart selon la figure 2. 

L'.invention consiste en un dispositif de pose de tube guide 1 
(fig.l) pour nephroscope const itu6 d'une longue aiguille de 
ponction 2. munie d'un mandrin d' obturation 3. sur laquelle 
15 coulisse un dispositif d' elargissement gonflable 4, plus court 
que 1 ' aiguille de ponction 2 qui lui sert de moyen de guidage, 
1q dispositif d'61argissement gonflable 4 servant lui-m§me c^e 
moyen de guidage h un tube guide pour nephroscope lors de sa 
mi 3e en place sur un patient. L' aiguille de ponction 2 a un? 
20 premiere extr6mit6 .d' aiguille 5 taill6e en biseau et une 
deuxi&me . extr6mit6 d' aiguille 6 comportant. un manchon 
d' aiguille 7, entourant la partie lat6rale de la deuxieme 
extremite d' aiguille, sensiblement cylindrique de revolution 
de preference coaxialement h 1' aiguille de ponction 2. d'un 
25 diametre sensiblement inf^rieur h celui du tube guide a 
poser ; 1' aiguille de. ponction 2 a une longueur sensiblement 
du double de la longueur n6cessaire pour atteindre le bassinet 
du rein de manifere que la moiti<§ de 1' aiguille de ponction 2 
situ6e du c6te de la deuxieme extremity d' aiguille 6 serve de 
30 support au dispositif d ' Elargissement gonflable 4 pendant la 
phase de 1 ' intervention consistant & introduire la premiere 
extremite d' aiguille 5 dans le bassinet du rein ; 1' aiguille 
de ponction 2 comporte un mandrin d' obturation 3 dont une 
premiere extremite de mandrin 8 est taillee en biseau comme la 
35 premiere extremite 5 de 1' aiguille de ponction 2 et situee 
dans le meitie plan que celui de la premifere extremite 
d' aiguille 5 tandis que la deuxifeme extremite de mandrin 9 
comporte un dispositif de fixation et d' orientation 10 du 
mandrin d' obturation 3 sur le manchon d' aiguille 6 ; le 
40 dispositif de fixation et d' orientation 10 est, par exemple. 
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constitue d'un systems de fixation 12 dans lequel au moins un 
teton 11 solidaire de la deuxieme extremite de mandrin 9 vient 
se clipser ; lorsque le mandrin d' obturation 3 est enleve. il 
est remplace par un guide a memoire de forme (non represente 
sur le dessin) qui est normalement recourbe a son extremite 
mais qui peut.- etre maintenu initialement rectiligne. par 
exemple, par deformation mecanique le temps de traverser 
1' aiguille de ponction 2 j usque dans le rein ; des que 
1* extremite du guide a memoire de forme sort, au niveau de la 
premiere extremite d' aiguille 5. il reprend sa forme pour 
servir de butee de posit ionnement au dispositif 
drelargissement gonflable 4 ; le mandrin d' obturation 3 peut 
remplacer avantageusement la pose d'un guide en le realisant 
avec un metal a memoire de forme et en utilisant un manchon 
d 'aiguille 7 en deux parties dont une partie servant d'appui a 
la deuxieme extremite de mandrin 9 est amovible et permet le 
depassement de la premiere extremite de mandrin 8 de la 
premiere extremite d' aiguille 5 et la formation d'un coude de 
retenue. . 

Le dispositif d'elargissement gonflable 4 est compose d'un 
tube de coulissement 13. qui est metallique. dont le diametre 
interieur est legerement superieur a celui de 1' aiguille de 
ponction 2 et dont la longueur 14 est de preference inferieure 
h la moitie de la longueur de 1' aiguille de ponction 2 ; ce 
tube de coulissement 13 est susceptible de coulisser tout le 
long de 1' aiguille de ponction 2 et d'en echapper par la 
premiere extremite d' aiguille 5 ; un tube support 15 plus 
court que le tube de coulissement 13 vient entourer le tube de 
coulissement 13 auquel il est fixe par ses extremites 16 et 17 
30 de maniere etanche ; le diametre interieur du tube support 15 
• est plus grand que le diametre exterieur du tube de 
coulissement 13 d'une valeur necessaire et suffisante pour 
permettre le passage d'un liquide de gonflage sous pression ; 
l'etancheite entre le tube de coulissement 13 et le tube 
35 support 15 est obtenue. par exemple, par retreint ou par 
posit ionnement d'un manchon de centrage (non represente sur le 
dessin) entre le tube de coulissement 13 et le tube support 15 
suivi. par exemple. d'une etanchei f ication par introduction de 
soudure par capillarite entre les tubes de coulissement et 
support 13 et 15 et le manchon de centrage ; le tube de 
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coulissement 13 comports une premiere extr6mit6 de tube de 
coulissement 18 tourn6e vers la premiere extr6mite d' aiguille 
5 qui comporte au moins deux lames coupantes 19, en forme 
sens ibl erne nt de triangle rectangle, plac^es dans un plan de 
5 sym6trie passant par l'axe du tube de coulissement 13 et, par 
exemple, sym6tr±ques entre elles par rapport h ce dernier ; un 
premier c6t6 de lame 20 de chacun des triangles constituant 
les lames coupantes 19 est solidaire du tube de coulissement 
13 auquel il est fix6 suivant , une g6n6ratrice du tube de 
10 coulissement 13 ; une maniSre de fixer les lames coupantes 19 
consiste a les. souder sur le tube de coulissement 13, par 
exemple, en utilisant une soudure au laser ; une premifere 
extr6mite de premier cot6 de lame 21 coincide sensiblement 
avec la premiere extr6mit6 de tube de coulissement . 18 situ^e 
15 du cote de la premiere e>ctremit<§ d' aiguille 5 ; une deuxidme 
extr<§mit6 de premier c6t6 22 est situ6e au voisinage immed,iat 
d'une premiere extremity de tube support 16 ; un deuxifeme cot6 
de lame 23 de chaque lame coupante 19 comporte un . f il 
coupant ;. une premiere extremite de deuxi^me c6t6 de lame est 
20 confondue avec la premiere extremite de premier c6t6 21 ; - le 
premier c6t6 de lame 20 formant un angle de 1'ordre de cinq & 
dix degr^s avec le deuxifeme c6te de lame 23 ; le deuxi^me c6t6 
de . lame 23 est de preference profile pour permettre f une 
meilleure efficacit6 de la coupure effectu^e par le fil 
25 coupant, par exemple, en lui donnant une forme concave ; un 
troisifeme cot6 de lame 24, qui est non coupant, est 
sensiblement perpendiculaire au premier cot6 de lame 20 et 
ayant une longueur telle que le cumul du diam&tre du tube de 
coulissement 13 et de la longueur des deux troisiemes c6t§s de 
30 lames 24 sym6triques soit de 1'ordre de grandeur du diamfetre 
interne du tube guide k poser. Dans une version pr6fer6e de 
1' invention, les lames coupantes 19 sont au nombre de quatre a 
six ; lorsque, par exemple, elles sont au nombre de quatre, 
elles sont sym^triques entre elles deux a deux suivant deux 
35 plans de symetrie perpendiculaires entre eux et passant par 
l'axe de symetrie du tube de coulissement 13 ; 1' angle entre 
le deuxifeme et le troisi^me cote 23 et 24 de lame est remplac6 
par un arrondi ; cet ensemble de lames coupantes 19 est appele 
un «trocart». Un ballonnet 25. d'une longueur 26 sensiblement 
40 e§gale h celle des ballonnets d6j& utilises, recouvre le tube 
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support 15 sur lequel il est fixe a ses extremites 27 et 28. 
par exemple. par des tubes de sertissage coirane precedemment 
decrit ; une premiere extremite de ballonnet 27 est a 
proximite immediate des troisiemes c6tes de lame 24 et de la 
5 premiere extremite de tube support 16 ; la deuxieme extremite 
de ballonnet 28- est fixee sur le tube support 15 qui est tres 
sensiblement plus long que le ballonnet 25 ; le tube support 
13 est perce. d'une part d'un premier orifice 29 dans la zone 
situee a l'interieur du ballonnet 25 et, d'autre part, d'un 
10 deuxieme orifice 30 situe au voisinage d'une deuxieme 
extremite de tube support 17 qui est exterieure au ballonnet 
25 ; le deuxieme orifice 30 est relie a une tubulure de 
remplissage 31, munie d'un dispositif d' obturation 67. 
susceptible de communiquer avec un dispositif d ' alimentation 
15 65 en liquide de gonflage sous pression, par exemple, par 
1 ' intermediate d'un dispositif de raccordement compose d'un 
premier dispositif interface de raccordement 32 solidaire de 
la tubulure de remplissage 31 et d'un deuxieme dispositif 
interface de raccordement 66 solidaire du dispositif 
d' alimentation 65 en liquide de gonflage sous pression ; un 
dispositif d'alimentation 65 de liquide de gonflage sous 
pression est. par exemple. une seringue composes d'un 
reservoir cylindrique dans lequel coulisse un piston dont la 
tige de commands est filetee et vissee dans un ecrou solidaire 
25 du reservoir ; en comptant le nombre de tours de la tige de 
commande dans le sens du vissage. il est possible d'en deduire 
exactement le volume de liquide de gonflage delivre par le 
dispositif d'alimentation 65; le deuxieme dispositif 
interface de raccordement 66 est constitue. par exemple. d'un 
c6ne male venant s'embolter dans un c6ne femelle constituant 
le premier dispositif interface de raccordement 32 : le 
liquide de gonflage est, par exemple. du serum physiologique ; 
le dispositif d'obturation 67 est, par exemple. un dispositif 
a bille dont la bille est appuyee sur un siege conique par un 
ressort et qui laisse passer le liquide de gonflage du 
dispositif d'alimentation 65 vers le ballonnet 25 mais empeche 
le liquide de gonflage de revenir ; la surface exterieure du 
ballonnet 25 est enduite d'une substance qui devient gluante 
au contact de l'eau et qui permet de lubrifier le glissement 
du tube guide sur le ballonnet ; la tubulure de remplissage 
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peut &tre metallique et soudee au tube support 15 au niveau du 
deuxieme orifice 30 : pour permettre le passage du tube guide, 
1' ensemble constituS du tube support 15 du tube de 
coulissement 13, de la tubulure de remplissage 31 munie de son 
5 premier dispositif interface de raccordement 32, doit 
s'inscrire dans un volume cylindrique de revolution virtuel 
dont l'axe de symetrie est celui du tube de coulissement 13 et 
dont le diam&tre est inferieur au diam^tre interne du tube 
guide ; enfin la partie du tube .de coulissement 13 situ^e au 
10 voisinage de la deuxieme extr6mite de tube de coulissement 33, 
6ventuellement la partie du tube support 15 et de la tubulure 
de remplissage 31 situ6es pr&s de la deuxieme extr^mite de 
tube support 17 sont recouvertes d'un manche de manipulation 
34, inscrit dans le volume cylindrique de revolution virtuel 
15 pr6c6demment d6fini, dont la deuxieme extremity, situ6e du 
c6t6 de la deuxifeme extr6rait6 de tube de coulissement 33, est 
positionnSe par rapport & cette dernidre de telle sorte que le 
tube de coulissement 13 ne puisse gdner le raccordement du 
dispositif d' alimentation 65. 
20 Une mani^re d ' industrialiser la fabrication d'un dispositif 
d'aide k la pose de tube guide 36 (fig. 2), consiste, par 
exemple, h utiliser la mati&re plastique pour assembler entre 
elles, les principales pieces du dispositif d'aide a la pose 
de tube guide 36 par la technique du surmoulage. 
25 Un premier surmoulage concerne la zone situSe du cdt& des 
premieres extr6mit6s 37 et 38 du tube de coulissement 39 et du 
tube support 40 ; le tube support 40 comporte au' moment de sa 
mise en oeuvre un ballonnet 41 communiquant avec l'int^rieur 
du tube support 40 par le premier orifice 42 ; le tube support 
30 4 0 est posit ionnS par rapport au tube de coulissement 29 h 
l'aide d'un manchon de centrage 43 dont la premiere extr6mit6 
de manchon de centrage 4 4 commence, par exemple, au niveau de 
la premiere extr6mite de tube support 37 et dont la longueur 
est telle que la deuxieme extr£mit6 de tube de centrage 45 
35 n'obture pas le premier orifice 42 ; 1' ensemble const itue par 
le tube de coulissement 39, le tube support 40 et le manchon 
de centrage 43 est introduit par la premiere extr6mit6 de tube 
de coulissement 3 8 dans un logement de premiere extr6mit6 (non 
represents sur le dessin) appropri6 d'un moule d' injection ; 
40 ce logement de premiere extr^mite comporte notamment un noyau 
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qui s'introduit et s'ajuste a l'interieur du tube de 
coulissement pour eviter que la matiere y penetre ; les lames 
coupantes 46. qui comportent des percages de lames 47 le long 
du premier c&te de lame 48. sont positionnees chacune dans un 
logement du moule d' injection (non represents sur le dessin) 
qui protege le deuxieme c6te de lame 4 9 qui est la partie 
coupante et la partie du troisieme cote de lame 50 situee du 
c6te de la deuxieme extremite du deuxieme cdte de lame 51 ; 
lorsque la matiere thermoplastique est injectee elle forme, 
par exemple, une sorte de tronc de c6ne de revolution 52 
(fig. 3 ) enserrant la base des lames coupantes 46 qui sont 
verrouillees par la matiere plastique traversant les percages 
de lames 47 ; le tronc de cone de revolution 52 enserrant le 
tube de coulissement 39 ; le tronc de cone de revolution 52 se 
prolongeant apres les troisiemes c6tes de lames 50 (fig. 2) par 
un cylindre d ' etanchei f ication 64 venant recouvrir la premiere 
extremite de tube support 37 sur une longueur suffisante pour 
assurer l'etancheite aux liquides de l'espace situe entre le 
tube de -coulissement 39 et le tube support 40 et cela sans 
20 gener le ballonnet 4-1. 

Un deuxieme surmoulage permet de realiser le manche de 
manipulation 53 (fig. 2) dont une premiere partie de manche 54 
massive est situee du c6te de la premiere extremite de manche 
55 et tournee du c6te du ballonnet 41 recouvre une zone du 
tube support 40, une deuxieme partie de manche 56 etant evidee 
pour constituer la tubulure de remplissage 57 ; la deuxieme 
extremite de manche 58 etant constitute d'un goulot de manche 
59 ouvert sur l'exterieur et traverse coaxialement par le tube 
de coulissement 39. 

Si la pression necessaire pour le gonflage du ballonnet 41 
peut etre relativement importante, la pression residuelle 
apres gonflage est beaucoup plus faible, en consequence, un 
premier dispositif interface de raccordement et d'obturation 
peut etre constitue d'un simple bouchon en caoutchouc 60 qui 
est introduit dans le goulot de manche 59 pour obturer la 
tubulure de remplissage 57 et constituer en meme temps le 
premier dispositif interface de raccordement tandis que le 
deuxieme dispositif interface de raccordement est constitue 
dune aiguille 61. par exemple. pour piqQre hypodermique . qui 
permet de passer a travers le bouchon en caoutchouc 60 pour 
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injecter le liquide de gonflage contenu dans un dispositif 
d' alimentation 68 et constitu6, par example, par une 
seringue ; le bouchon en caoutchouc 60 gardant une etanch^ite 
suffisante lorsque 1' aiguille 61 est retiree. 

5 Plus particuMerement, il est alors possible de fermer le 
goulot de manche 59 par le bouchon en caoutchouc 60 comportant 
une jupe d'etanch6it6 externe 62 et une jupe d'etanch6it6 
interne 63 ; la jupe d'etanch6it6 externe 63 assurant 
l'etanch^ite du c6t6 int^rieur du goulot de manche 59 et la 

10 jupe d'etancheit6 interne 63 assurant 1 ' gtanch6it£ avec le 
cote externe du tube de coulissement 39. 

Initialement , 1' aiguille de ponction 2 (fig.l) munie de son 
mandrin 2 est en place dans le dispositif d ' 61argissement 
gonflable 4 avec son manchon d' aiguille 7 en but6e sur la 

15 deuxi&me extremity de . tube de coulissement 33 de tube de 
coulissement 13 ; en prenant appui sur le manchon d'aiguille 
7 A 1* aiguille de ponction 2 est d'abord enfoncee dans le rein 
en traversant la peau du patient jusqu'a ce que son extr6mit6. 
atteigne . le bassinet du rein ; le mandrin d'obturation 3 est 

20 alors enleve permettant de constater que de 1* urine s'ecoule & 
travers 1' aiguille de ponction 2 et soit le mandrin 
d'obturation 3 est remis en place aprfes avoir enlev6 la>partie 
amovible, du manchon d'aiguille 7, servant d'appui k la 
deuxi&me extr§mit6 de mandrin 9, soit un guide a memoirs de 

25 forme est mis en place ; le dispositif d' 61argissement 
gonflable 4 . est alors enfonc§ en coulissant le long de 
1' aiguille de ponction 2 qui sert de guidage ; le dispositif 
d' 61argissement gonflable 4 est enfonc6 dans le rein en 
s'appuyant sur le manche de manipulation 34 jusqu'a ce que la 

30 premiere extremity de tube de coulissement 18 arrive k la 
premiere extremite d'aiguille de ponction 5 situee dans le 
bassinet du rein et materialist par I'extr6mit6 recourb6e du 
mandrin d'obturation 3 ou du guide k m^moire de forme ; 
1' aiguille de ponction 2 peut alors 6tre retiree dans le cas 

35 de 1 ' utilisation d'un guide k m6moire de forme, mais elle 
reste en place dans le cas de 1 ' utilisation d' un mandrin 
d'obturation k memoire de forme ; le dispositif d ' alimentation 
65 est raccorde sur la tubulure de remplissage 31* et le 
ballonnet 25 est gonfle de maniere contrSlee ; ensuite le tube 

40 guide est mis en place et le dispositif d ' 61argissement 
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gonflable est retire en laissant eventuellement en place le 
guide a memoire de forme et dans le cas de 1 ' utilisation d'un 
mandrin d' obturation a memoire de forme en placant au moins un 
guide a la place du dispositif d' elargissement gonflable 4. 
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Revendi cat ions 

1-Dispositif de pose de tube guide (1) pour nSphroscope, 
utilisant une aiguille de ponction (2), munie d'un manchon 
d'aiguille (7) et d'un mandrin d'obturation (3), servant de 
5 moyen de guidage k un dispositif d' elargissement gonflable 

(4.36) §quip6 d'un ballonnet (25,41) rempli par un liquide de 
gonflage, caract^rise en ce que le dispositif d* elargissement 

gonflable (4,36) est compost, d'un tube de coulissement 

(13,39) susceptible de coulisser tout le long de 1' aiguille de 
10 ponction (2), d'un tube support (15,40), autour duquel est 

fix6 le ballonnet (25,41), entourant le tube de coulissement 

(13.39) , dont le diamfetre int^rieur est inferieur au diam&tre 
interieur du tube support (15,40) constituant un espace de 
circulation du liquide de gonflage coramuniquant par un premier 

15 orifice (29,42) avec 1 ' interieur du ballonnet (25,41) et par 
un deuxi&me orifice avec une tubulure de remplissage (3,1,57), 
munie d'un dispositif d'obturation (67,60) raccord£e h un 
premier dispositif interface de raccordement (32,60) 
susceptible de coop^rer avec un deuxi^me dispositif interface 

20 de raccordement (66,61) communiquant avec un dispositif 
d' alimentation (65,68) en liquide de gonflage, le tube support 

(15.40) 6tant raccord6 par au moins une de ses extr6mites 
(16,17,44) au tube de coulissement (13,39) de maniere etanche, 
une premiere extremite de tube de coulissement (18) du tube de 

25 coulissement (13) comportant au moins deux lames coupantes 
(19,46) constituant un trocart et une deuxi&me extremity de 
tube de coulissement (33) comportant un manche de manipulation 
(34,53) . 

2 - Dispositif selon la revendication 1, caract6ris£ en ce que 
30 I'dtancheite entre une premiere et deuxi&me extremity (16,17) 

du tube support (13) et le tube de coulissement (15) est 
obtenue par r6treint ou par posit ionnement d'un manchon de 
centrage (43) entre le tube de coulissement (13) et le tube 
support (15) suivi d'une 6tanchei f icat ion par introduction de 
35 soudure par capillarite entre les tubes de coulissement et 
support (13,15) et le manchon de centrage ou par surmoulage 
d'un cylindre d' 6tanch6if ication (64) en matiSre plastique. 

3- Dispositif selon la revendication 1. caracterise en ce qu'un 
dispositif d'obturation (67) est constitue d'un dispositif a 

40 bille dont la bille est appuyee sur un si6ge conique par un 
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ressort et qui laisse passer le liquide de gonflage du 
dispositif d'alimentation (65) vers le ballonnet (25) mais 
empeche le liquide de gonflage de revenir. 

4- Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce qu'un 
deuxieme dispositif interface de raccordement (66) est 
constitue d'ua- cdne male venant s'emboiter dans un c6ne 
femelle constituant un premier dispositif interface de 
raccordement (32). 

5- Dispositif selon la revendication 1. caracterise en ce qu'un 
bouchon en caoutchouc (60) constitue un premier dispositif 
xnterface de raccordement et d' obturation cooperant avec un 
deuxieme dispositif de raccordement constitue par une aiguille 
(61). y 

6- Dispositif selon la revendication 1. caracterise en ce qu'un 
dispositif d'alimentation (65.68) est constitue d'une seringue 
composee d;un reservoir cylindrique dans lequel coulisse un 
Piston dont la tige de commande est filetee et vissee dans un 
£crou solidaire du reservoir. 

7- Dispositif selon la revendication 1. caracterise en ce 
20 qu'une lame coupante (19.46) est de forme sensiblement 

triangulaire avec un premier c6te de lame (20.48) fixe au tube 
de coulissement (13.39) suivant une de ses generatrices un 
deuxieme c6te de lame (23.49). qui comporte un fil coupant. 
faisant un angle avec le premier c6te de lame (20). dont le 
sommet coincide sensiblement avec la premiere extremite de 
tube de coulissement (18). de l'ordre de cinq a dix degres 

8- Dispositif selon les revendi cat ions 1 et 7, caracterise en 
ce que les lames coupantes (19,46) sont au nombre de quatre a 



is 



25 



30 



35 



Six. 



9- Dispositif selon la revendication 7. caracterise en ce qu'un 
mode de fixation des lames coupantes (19) sur le tube de 
coulissement (13) consiste a faire une soudure au laser. 

10- Dispositif selon la revendication 7. caracterise en ce 
qu'un mode de fixation sur le tube de coulissement (39) des 
lames coupantes (46). comportant des percages de lames (47) l e 
long du premier c6te de la lame (48). consiste a enserrer la 
base, des lames coupantes (46) dans un tronc de c6ne de 
revolution (52). en matiere plastique. enserrant aussi le tube 
de coulissement (39). les lames coupantes (46) Stant 
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verrouill^es par rapport au tube de coulissement (39) par la 
matiere plastique traversant les pergages de lames (47). 

11- Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce 
qu'un manche de manipulation (34) recouvre la partie du tube 

5 de coulissement (13) situ^e au voisinage de la deuxifeme 
extr§mite de tube de coulissement (33), la partie du tube 
support (15) et de la tubulure de remplissage (31) situees 
pr&s'de la deuxi&me extr^mite de tube support (17). 

12- Dispositif selon les revendi cat ions 1 et 5, caracterise en 
10 ce qu'un manche de manipulation (53) est r6alis6 par 

surmoulage de matiere plastique avec une premiere partie de 
manche (54) massive recouvrant une partie du tube support 
(40), une deuxiSme partie de manche (56) 6tant 6vid6e pour 
constituer la tubulure de remplissage (57) se terminant par un 
15 goulot de manche (59), ouvert sur l'exterieur et traverse 
coaxialement par le tube de coulissement (39), susceptible 
d'etre obtur6 par un bouchon en caoutchouc (60). 

13- D.ispositif selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que 
le mandrin d'obturation (3) est a m^moire de forme, le .manchon 

20 d' aiguille (7) comportant une. partie amovible, dont 
1 ' escamotage. permet un enfoncement suppl^mentaire du mandrin 
d'obturation dans le manchon d' aiguille et la formation d'un 
coude de retenue. 

14- Dispositif selon la revendication 1, caracterise en ce que 
25 la surface exterieure du ballonnet (25.41) est enduite d'une 

substance devenant gliiante au contact de 1 ' eau pour lubrifier 
le glissement du tube guide (1,36) sur ledit ballonnet. 



